STACJA DO
MIESZANIA
POLIOLU

Stacja mieszania SM Blend
przeznaczona jest do
przygotowywania polioli zgodnie
Z Zqdanym przepisem (referencjq).
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Stacja mieszania Poliolu C{gTeknomatik

Urzadzenie wytwarza produkt finalny poprzez
mieszanie polioli bazowych (5 rodzajéw) z
dodatkami (12 rodzajow).

Sktad mieszanek jest dowolny i zalezy od wybranej
aktualnie referencji.

Dozowanie polioli nastepuje bezposrednio do
zbiornika gtéwnego. Dodatki dozowane sa do
zbiornika dodatkéw, z ktérego przelewane sg do
zbiornika gtéwnego. Zbiornik gtéwny wyposazony
jest w mieszadto.

Wyréb gotowy moze byc transferowany do
zintegrowanej stacji napetniania zbiornikéw IBC lub
do zbiornikéw zewnetrznych.

Stacja posiada pie€ linii transferowych
wyposazonych w automatycznie sterowane
zawory.

ZALETY
BUDOWA URZADZENIA
A Przylgcze polioli bazowych 5 linii wyr ych w zawory

8 stanowisk wyposaZonych w pompy dozujgce
rnen'bfmm, zi?iomild zammmne na state; na

statego
znajduje sie miejsce do podigczenia beczki;
4 stanowiska wyposazone w przylacza CAMLOCK,

Automatyzacja procesu mieszania i

nalewania polioli;
B  Zespdt pompowania dodatkéw (zbiomiki state)

Szeroki wachlarz kombinacji dodatkéw;

00O

g Zeabsipom a6 (zblomiki wymienne) - -+ inie oraz pompy dozujace membranowe; i i X .
: : Bezpieczna i ergonomiczna konstrukcja
D  Zawory dozowania dodatkdw 12 automatycznych zaworéw dozujgcych dodatki; dla operatora i stuzb utrzymania ruchu;
E  Zbiomnik dodatkéw pojemnost 75 litréw;
Dostosowanie do zaleceri normy PN-EN
il SRk OISR 1SO 12100, maszyna jest wyposazona w
G Moszad zakres obrotéw: 100 — 280 rpm, minimalna ilo$é szereg technicznych srodkéw
eszans) ciecty 00k bezpieczefistwa takich jak: wytacznik
H  Filtr wyrobu gotowego wraz z czujnikiem przeptywu  filtracja i wyrobu gotoweg: awaryjny, reczny zawor sprezonego
T oweg — powietrza, ostony, piktogramy.
przytgcze wyjsciowe wyrobu gotowego, 5 linii
4 Zespof dystrybuci wyrobu gotowego (;oSmIoMIca") . yrangerowych, czujnik cisniena; SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ot s s o). S
L Przylgcze odciggu wentylacyjnego przytacze wentylacyjne; Zasilanie elektryczne 400VAC, 50Hz
M Platformy serwisowe platformy do obslugi serwisowe] instalacji Moc zainstalowana 6 kW
Zasilanie sprezone 0,5-0,8 MPa
powietrze
= 4400 x 3000 x 4300

mieszania

OPIS DZIALANIA (wys. x szer. x dt.) mm
Waga - stacja
. . . " mieszania il
Zbiornik Gtéwny Zbiornik Dodatkow i
e 2500 x 7400 x 9100

dodatkéw

Sprawdzenie warunkéw poczatkowych (zbiomik  Sprawdzenie warunkow poczatkowych (zbiomik (wys. x szer. x di.) mm

pusty, zawory automatyczne zamkniete) pusty, zawory automatyczne zamkniete) )
Waga - stacja 2800 kg

Dozowanie polioli 1-5 Dozowanie silikonu 1 oraz 2 dodatkéw
Rozmiar — stanowisko

Spust silikonéw do zbiomika gléwnego i mieszanie skiadnikéw (5 minut) o 3500 x 2350 x 2750

(wys. x szer. x dt.) mm

Oczekiwanie na przelanie wody Dozowanie wody Waga — stanowisko 600 kg
nalewania

Spust wody do zbiomika gléwnego i mieszanie skladnikéw (5 minut) Paramelry przytgczy energii

Oczekiwanie na przelanie dodatkow - napiecie: 400VAC +N
chemicznych Dozowanie dodatkéw chemicznych + PE, 50Hz

— - zabezpieczenia: ch-ka
Zasilanie elektryczne C,32A

Spust dodatkéw chemicznych do zbiomika gléwnego i mieszanie skiadnikow (25 minut) - min. przekréj zyt: 4
mmgq

R . - ci$nienie spr.
Wyrob gotowy, oczekiwanie na uruchomienie transferu powietrza: 0.5 — 0.8

Zasilanie MPa

Transfer wyrobu gotowego wybrana linig transferowa mﬁ g?Jz

(wewnetrzny)




